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1. TEHNISKA SPECIFIKACIJA:

Riepas diametra diapazons: 10” — 26”

Maksimalais riepas platums: 15”

Ritena fiksacija: pneimatiska

Gaisa padeve: 0,8 — 1,0 MPa

BaroSanas spriegums: 3 x 380V / 50Hz (+10%, -15%)
Jaudas pateérins: 0,8 kVA

Motors: 0,75 kW

Riepas atspieSanas cilindra speks: 2800 kg
NepiecieSama gridas platiba: 800 x 900 mm

lekartas augstums: 1450 mm

lekartas masa: 200/250/300 kg

2. UZSTADISANA

Novietojiet iekartu uz cieta, lidzena pamata.

Pievienojiet baroSanas kabeli 3x380V/50Hz rozetei.

PIEZIME:

lekarta tiek piegadata ar Cetru vadu baroSanas kabeli.

Zali-dzeltenais vads ir zeméjuma vads, kas savienots ar iekartas korpusu.
Paréjie tris vadi ir fazes vadi.

PIEZIME:

BaroSanas vada spraudnis komplekta nav ieklauts. Lietotajam janodroSina
spraudnis, kas atbilst darbnicas elektrotikla kontaktligzdai.

Péc pievienoSanas elektrotiklam parbaudiet motora rotacijas virzienu, nospiezot
galda rotacijas pedali (poz. 19, att. 4).

Galdam jagriezas pulkstenraditaja virziena.
Ja galds griezas pretéji, samainiet vietam jebkurus divus fazes vadus spraudn.

Pievienojiet saspiesta gaisa S|uteni pie gaisa padeves savienojuma (poz. 1, att. 1).



|lzmantojiet pneimatisko S|tteni ar minimalo darba spiedienu 1 MPa un 8 mm iek$é&jo
diametru.

Parbaudiet, vai gaisa ellotajs (poz. 5) ir piepildits ar ellu.

PIEZIME:

Regulari papildiniet saspiesta gaisa ellotaju ar ellu (poz. 5, att. 1).

Ellotaja vacinam ir divas skraves:

— maza — elloSanas intensitates regulé$anai,

— liela — ellas uzpildei (var uzpildit ar Slirci).

Caurspidigo rezervuaru var art uzmanigi atskriivét un piepildit tiesi.

Izmantojiet mineralellas, bez Gdens un skabém, viskozitate 2—4 Englera (pie 50°).

leteicama ir gaisa sistému ella, piem. Shell Torcula 32.

Filtrs—Odens atdalitajs ir bezapkopes un pasattiross.

Att. 1. Pieslegumi

1 — gaisa padeves savienojums, 2 — riepas piepumpésanas savienojums, 3 —
papildus gaisa izvads (lietotaja vajadzibam), 4 — saspiesta gaisa e]lotajs, 5 —
papildus elektriska zemé&juma spaile



3. GALVENAS SASTAVDALAS

Att. 2. lekartas galvenas sastavdalas

7 — darba galds, 8 — zokli, 9 — kolonna, 10 — sliede, 11 — sviras roka, 12 — riepas
bortu atspiedeéjs, 13 — riepas pieptsanas pistole



Att. 3. Aizmuguréja korpusa skats

15 — barosSanas kabelis

16 17 18 19

Att. 4. Vadibas pedali.

16 — Ritena fiksacijas pedalis

Kontrolé darba galda Zoklu virzibu uz iekSu un uz aru. Tam ir tris darba pozicijas:
Augséja pozicija — zokli aizvérti (pavirziti uz galda centru).

Vidéja pozicija — Zokli tiek virziti uz aru Iidz jebkuram attalumam.

Ka darbinat pedali videéja pozicija:

— viegli piespiediet pedali, l1dz dzirdams klikskis,

— nonemiet kaju, lai pedali fiksétu videja pozicija,



— nakama pedala nospieSana apturés zok|u kustibu.
Pedali janospiez maigi, lai tas neparslégtos apakséja pozicija.
Apakséja pozicija — zokli pilntba izbiditi uz aru.

Nakama pedala nospieSana to parslédz atpakal augséja pozicija.

17 — Vertikalas kolonnas vadibas pedalis

Augs$éja pozicija — kolonna darba stavoklt (vertikala).

Vidéja pozicija — kolonna tiek atvirzita uz aizmuguri Iidz jebkuram attalumam.
Ka darbinat pedali vidéja pozicija:

— viegli piespiediet pedali, l1dz dzirdams klikskis,

— nonemiet kaju, lai pedali fiksétu vidéja pozicija,

— nakama pedala nospieSana virzis kolonnu atpaka|. Pedala atlaiSana apturés
kustibu.

Pedali janospiez maigi, lai tas neparslégtos apakséja pozicija.
Apakseja pozicija — kolonna tiek aizvirzita maksimali atpakal.

Nakama pedala nospieSana to parslédz atpakal augséja pozicija (kolonna virzas
vertikala stavokilr).

18 — Riepas bortu atspiedéja pedalis

Augs$éja pozicija (sakuma pozicija) — riepas atspiedéjs atvienots.

Pedala nospieSana ieslédz riepas atspied€ju, pedala atlaiSana to izslédz.

19 — Darba galda rotacijas pedalis

Videja pozicija (sakuma pozicija) — galda piedzina atvienota.

Pedala nospieSana: galda rotacija pulkstenraditaja virziena (darba rotacija). Pedala
atlaiSana partrauc rotaciju.

Pedala pacelSana ar kaju no vidéjas pozicijas: rotacija pretéji pulkstenraditaja
virzienam. Atlaizot pedali, rotacija tiek partraukta.
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Att. 5. Darba pédas vadiba

20 — sliedes fiksacijas rokturis

Rokturim pagriezoties no sakuma pozicijas pa labi — sliede un roka ar darba pédu
tiek fikséta darba pozicija.

PagrieZot rokturi pa kreisi — sliede tiek atblokéta un roka ar darba galvinu pacelas uz
augsu.

4. RIEPAS DEMONTAZA

leslédziet iekartu un saspiesta gaisa padevi.

Pavelciet bortu atspiedé€ja lapstas sviru atpakal, ievietojiet riteni starp bortu
atspiedéja lapstu un gumijas atbalstu uz iekartas korpusa, un pietuviniet roku riepas
sanam, tuvu riepas bortam.

UZMANIBU: NELIECIET ROKU PRET DISKA MALU!

Turot bortu atspiedéja roku pareizaja pozicija, nospiediet bortu atspiedéja pedali 18
un turiet to, I1dz riepa atdalas no diska. Ja nepiecieSams, atkartojiet So darbibu
vairakos ritena punktos. Péc tam apgrieziet riteni otradi un atkartojiet proceduru otrai
ritena pusei.



Att 6. Riepas atspieSana. 21-Riepas montazas lapsta

Ar pedali 17 atvirziet vertikalo kolonnu atpakal.
Ar pedali 16 atveriet darba galda Zoklus (pedala vidéja un apakséja pozicija).

Novietojiet riteni uz montazas stenda galda ta, lai riepa gulétu uz Zokliem, un
paceliet pedali 16 uz aug$€jo poziciju.

Parliecinieties, ka Zok|i droSi satver diska malas.

Paceliet pedali 17 uz aug$éjo poziciju — kolonna atgriezisies vertikala / darba
stavokilr.

Satveriet rokas 11 aug$€jo dalu ar kreiso roku un ar labo roku — slidna fiksacijas
pogu 20.

Izb1diet slidni vajadzigaja attaluma un nospiediet rokas augsdalu.

Darba pédai jabalstas pret diska malu, ka paradits attéla 9.
Pagrieziet pogu 20 pa labi.

Roka un slidnis nofiksésies, un darba péda automatiski ienems pareizo darba
poziciju, nodrosinot nepiecieSamo atstarpi starp pédu un disku.

Pretéja puseé no darba pédas iespiediet riepas bortu diska gropé.

Atbalstiet riepas montazas lapstinu uz darba pédas muguras 22 un parvelciet riepas
bortu pari izcilnim 23, ka paradits attéla 10.
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Att. 7. Darba péda: 22-izcilnis, 23-mugura, 24-péda.

Att. 8. Darba pédas iestatiSana.

Att. 9.Montazas péda darba pozicija.
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Apaks€jais riepas borts tiek nonemts no diska nemainot ritena fiksaciju vai darba
pédas poziciju.

Iznemiet tikai kameru, ja tada ir, pabidiet riepas bortu pretéja pusé no darba pédas
diska iedobé no apaks$as, un atkartojiet riepas nonemsanas darbibu, ka aprakstits
ieprieks.

Atblokéjiet sviru un slidni ar kloki 20.
Parvietojiet kolonnu atpakal ar pedali 17.

Ar pedali 16 atveriet Zoklus un nonemiet disku no iekartas galda.

5. RIEPAS MONTAZA.

Parvietojiet kolonnu atpakal ar pedali 17.

Ar pedali 16 atveriet Zok|us (pedalis videja vai apaksé&ja pozicija).

Novietojiet riteni uz galda un paceliet pedali 16 uz augsejo poziciju.
Parbaudiet, vai zokli drosi satver diska malu.

Paceliet pedali 17 uz augsSejo poziciju — kolonna atgriezisies vertikalaja/darba
pozicija.

Satveriet ar kreiso roku sviras 11 augSdalu un ar labo roku — slidna blokéSanas
kloki 20.

Pavirzot slidni uz arpusi lidz atbilstoSam attalumam un nospieZot sviras augsdalu,
novietojiet darba pédu ta, lai ta atbalstitos pret diska malu, ka paradits attéla 9.

Péc tam pagrieziet kloki 20 pa labi — svira un slidnis tiks noblokéti, un darba péda
automatiski ienems darba poziciju, nemot véra nepiecieSamo atstarpi starp darba
pédu un disku.

Uzlieciet riepu uz diska.

lespiediet apak$éjo riepas bortu, pretéja pusé no darba pédas, diska rievas iedobé.

Att. 10. Riepas malas parvilkSana pari pédai.
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Uzlieciet pretéjo riepas bortu uz darba pédas balsta 24 un pabidiet zem izcilna 23 —
ka paradits attéla 11.

Att.11. Riepas montaza.

Nospiezot pedali 19, pagrieziet galdu pulkstenraditaja virziena, lidz apak$éjais riepas
borts tiek uzmontéts uz diska.

Ja riepas montazas laika rodas problémas, pieméram, iesprisSana, atlaidiet pedali un
péc tam paceliet to ar kaju.

levietojiet kameru, ja tada ir paredzéta.

lespiediet augSejo riepas bortu, pretéja pusé no darba pédas, diska rievas iedobé un
uzmont€jiet augséjo riepas bortu uz diska, rikojoties tapat ka ar apakséejo bortu.

Ar gaisa pistoli piepumpéjiet riepu.
Atbrivojiet sviru un slidni ar kloki 20.
Atvirziet kolonnu atpakal ar pedali 17.

Ar pedali 16 atveriet Zoklus un nonemiet riteni no iekartas.

6. RIEPAS MONTAZAS PALIGROKA K/ KK.

25. Atspiesanas ierice - 04.00.00

26. Riepas bortu nospiedéjs - 05.00.00
27. Diska rullis - 11.00.00

28. Diskarullis - 02.03.00

29. Shdnis - 09.00.00

30. Rokas svira -02.00.06
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31.
32.
33.
34.
35.
36.

Nospiedéja rullis - 06.00.00
Spiedrullis - 06.00.01

Diska rullis - 02.00.00
Diska rullis - 02.03.00
Slidnis - 01.00.00

Rokas svira - 02.00.06

31

29

13



33

32
36
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RIEPAS MONTAZAS PALIGROKAS LIETOSANA (Att. 12).
Lai atvieglotu darbu ar cietam vai zemprofila riepam, izmantojiet paligroku 26.

Novietojiet paligierici diska centra un spiediet uz leju tik daudz, lai droSi nostiprinatu
disku zok|os.

Novietojiet rulli 32 apméram 1 cm attaluma no diska malas.
Spiediet uz riepas bortu, lai atvieglotu montazas lapstinas ievietoSanu.
Atgrieziet rulli 32 sakuma pozicija.

Lai atvieglotu riepas uzvilk§anu uz darba pédas izcilna 23, novietojiet diska rulli 28
vai 34 pie diska apakSéjas malas un saciet pacelsanu.
, ¥ —
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Att.. 12. Riepas atspiedéeja paligrokas izmantosana.

RIEPAS MONTAZA IZMANTOJOT PALIGROKU.

Uzstadiet pirmo riepas bortu — skat. 5. nodalu.

Novietojiet paligrokas rulli 32 un nospiedéju 26, ka paradits attela 13.
Saciet atspieSanu ta, lai riepas borts paliktu diska rievotaja profila.
Riepas montazas laika nospiedéjam 26 jaseko riepas rotacijai.

Péc nospiedéja un rulla atgrieSanas sakuma pozicija atlaidiet ritena nostiprinajumu
un saciet riepas piepumpésanu.

16



Att. 13. Riepas montaza izmantojot paligroku.

7. IESPEJAMAS KILUMES UN TO RISINAJUML.

Péc darba galda rotacijas pedala nospieSanas izsit droSinatajus.
Issavienojums motora baro$anas kabeli — parbaudiet elektroinstalaciju.
Issavienojums motora.

Vadibas pedalis neatgriezas centralaja pozicija.

Salauzta pedala atspere — nomainiet atsperi.

Riepas atspiedéja pedalis un galda vadibas pedalis neatgriezas sakuma stavoklr.
Pedala atsperes ir salauztas — nomainiet atsperi.

Gaisa ellotaja nav ellas — piepildiet ellotaju ar pneimatisko el|u.

Gaisa noplude gar riepas atspiedéja cilindra virzula stieni.

Nodilis gaisa blivslégs — nomainiet blivgredzenu.

Nomainiet riepas atspiedéja cilindru.

Galds negriezas neviena virziena.

Bojats motors.

— Parbaudiet motora elektrobaroSanu

— Nomainiet motoru

17



Parrauta siksna — nomainiet siksnu.

Bojats transmisijas mezgls — nomainiet transmisiju.

Ritenis nefiks€jas uz galda.

Zems padeves gaisa spiediens — parbaudiet / noreguléjiet padeves spiedienu.
Nodilusi galda Zok|u virsma — nomainiet Zok|us.

Griatibas ar galda darbibu riepu montazas/demontazas laika.

Nepietiekams siksnas nospriegojums — nospriegojiet vai nomainiet siksnu.
Ritena spiediena manometra radijums neatgriezas uz 0.

Bojats manometrs — nomainiet manometru.

8. APKOPES PIEZIMES.

Galdu darbina elektromotors caur gliemezreduktoru, kas tiek ellots ar Shell OMALAA
680 ellu. Péc 4000 h darba stundam (neskaitot partraukumus) notiriet reduktoru un
nomainiet el|u.

Pirms jebkadu reguléSanas vai apkopes darbu veikSanas atvieno iekartu no stravas
padeves un parliecinies, ka visas kustigas dalas ir nekustigas.

Ik dienu parbaudi, vai galda Zokli brivi parvietojas. Ekspluatacijas laika uzkrajusies
piesarnojumi var batiski pasliktinat Zok|u slideSanu, tadejadi radot risku lietotajam.

Galda virsmu vajadzétu tirit reizi nedéla. TiriSanai izmanto tikai attaukotajus.
Ikménesa kontrole:

Notiriet (ar attaukotaju) un ieellojiet horizontalos un vertikalos slidnus to
paredzetajas vietas.

Parbaudiet ellas [Tmeni gaisa ellotaja un, ja nepiecieSams, piepildiet ar pneimatisko
ellu.

Uzturiet darba vietu tiru.

Neizmantojiet saspiestu gaisu vai augstspiediena ddens mazgataju iekartas tirisanai.

18



Tirot izvairieties no liekiem putekliem.

Periodiski iztiriet iekartas korpusa iekSpusi no ellas noseédumiem (ka tas ir visas
Sada tipa iekartas, ieellota gaisa atplude notiek korpusa, ka rezultata ella nosézas uz
ta iekSejam virsmam un var rasties tas noplude).

9. REZERVES DALU KATALOGS.

Kolonna J -01.00.00

Slido$a roka J-02.00.00

Galds JO - TR03.00.00

Rotacijas mezgls JO - 04.00.00
Pedala mezgls J - 05.00.00
Korpuss J - 06.00.00
Galvenais cilindrs ~ JO - 07.01.00
Kolonnas cilindrs J-01.04.00
Riepas atspiedéjs  JO - 07.00.00
Klusinatajs J-10.00.00
Kolonnas korpuss  J - 00.00.10

T20eNocabhwN -~
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10

Kolonnas mezgls J-01.00.00

O©CoO~NOOOPAWN--

. Kolonnas korpuss J-01.01.00

. Horizontala slidna cilindrs  J-01.02.00
. Cilindra korpuss J-01.00.03

. Horizontala skava J-01.00.08

. FikséSanas atspere 06.01.080

. Pneimatiska Slutene o 6x4 07.05.013
. Pneimatiska Slutene o 6x4 07.05.012
. Pneimatiska S|utene @ 6x4 07.05.003
. Savienotajs @ 6 07.06.605

20



Horizontala slidna cilindrs  J-01.02.00

. Cilindrs  J-01.02.02

. Virzulis J-01.02.03

. Prieksgjais vaks 06.04.024

. Aizmugures vaks 06.04.025

. Pasellojosa bukse 1820BS 03.08.901
. Virzulis  06.05.004

. Atspere S788-2,5 06.01.070

. Savienotajs @ 6x1/8" 07.06.502
9. O-gredzens @ 14x2 03.07.109
10. O-gredzens @ 57x3,5 03.07.156
11. O-gredzens @ 60x2 03.07.161

O~NOO O WN =



Slidna rokas mezgls J-02.00.00

O~NOOOTHA~,WN -

. Slidnu korpuss  J-02.01.00

. Vertikala slidna cilindrs  J-02.02.00
. Sadales varsts J-02.03.00

. Zobrata mezgls J-02.04.00

. Darba pédas mezgls JO-02.05.00
. Vertikalais slidnis  JO-02.00.02

. Vertikala skava J-02.00.06

. Vadibas aizsargs J-02.00.07

9.

O-gredzens @ 32x5 03.07.132

10. Pneimatiska S|atene @ 6x4 07.05.003
11. Slidna blokéSanas rokturis 05.09.171
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12. Atspere S787-3,5 06.01.066
13. Sadales elements @ 6 07.06.607
14. Vacins JO-02.00.04

Vertikala slidna cilindrs  J-02.02.00

. Cilindrs  J-02.02.03

. Virzulis  J-02.02.01

. Priek3¢&jais vaks 06.04.024

. Aizmugures vaks 06.04.025

. PaSellojoSa bukse 1820BS 03.08.901
. Virzulis  06.05.004

. Atspere S788 06.01.070

. Savienotajs @ 6-1/8" 07.06.509

. O-gredzens g 14x2 03.07.109
10. O-gredzens ¢ 57%3,5 03.07.156
11. O-gredzens ¢ 60%x2 03.07.161

O oONOOOBEWN-=-

23



Sadales varsts J-02.03.00

. Sadales varsta korpuss J-02.03.01
. Slido8a uzmava J-02.03.02

. Sadalitaja tapa J-02.03.03

. lek$éja uzmava J-02.03.04

. Aizmuguréja bukse J-02.03.06

. Atspere S913 06.01.012

. Savienotajs @ 6 07.07.021

. O-gredzens ¢ 9,7x3,3 03.07.111

O~NO TS, WN -
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Darba montazas peda JO-02.05.00

1. Péda 06.04.022
2. Rullaass JO-02.05.02
3. Pédas rullis JO-02.05.03

25



e R ( /
4 =
SEmmL // -"’J‘;Ii _g‘?\\\ //
r B (N
‘i\ “;:;ﬁ( \" Jﬁ
Y,

Rotéjosais galda mezgls JO-03.02.00

1. Kustiga uzmava JO-03.02.01
2. Nekustiga uzmava J0O-03.02.02
3. O-gredzens @ 65%2 03.07.151

W,

Pilnais galda komplekts JO-03.00.00

. Galds JO-03.03.00

. Rotéjosais galds JO-03.02.00

. Atpletejs JO-03.03.00

. Turétajs JO-03.04.00

. Galda cilindrs  JO-03.05.00

. Slidnis  JO03.00.15

. FikséSanas zoklis JO-06.04.027

NOoO O~ WON -
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8. Savienotajs MA-140618 07.06.509
9. Savienotajs 6400-6-1/8" 07.06.521
10. Savienotajs RA022 1/8" 07.06.513
11. Savienotajs @ 6-1/8" 07.06.502
12. Savienotajs g 6 07.07.033

13. Savienotajs @ 6-1/8" 07.07.033
14. Slatene 07.05.003

12

13

Galda cilindrs JO-03.05.00

. Virzulis JO-03.04.03 TR

. Cilindrs JO-03.04.02 TR

. Uzmava 1820BS 03.08.901

. Augsejais vaks 06.04.024

. Apak$egjais vaks 06.04.025

. Virzulis  06.04.023

. U-gredzens U2 18x30x8 03.07.602
. O-gredzens g 14x2 03.07.109

. O-gredzens ¢ 60x2 03.07.161

O©oONOOOA,WN--
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10. O-gredzens g 57x3,5 03.07.156

Rotacijas mezgls J0O-04.00.00

1. Reduktors JO-04.01.00

2. Skriemelis 06.04.020

3. Motora skriemelis 06.04.026

4. Elektromotors SH80-4B 05.06.003
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5. Kilsiksna HA-710 05.08.304
1

3
04.01.00

Reduktors JO-
04.01.00A

04.01.01

korpuss — JO-04.01.06

1. GliemeZrats — JO-
2. Gliemezis — JO-
3. Reduktora
(06.04.021)

4. Gultnis 6010 — 03.08.010

5. Gultnis 6208 — 03.08.208

6. Koniskais rulliSu gultnis 30204 — 03.08.401

7. Blivgredzens 20x40x7 — 03.07.401 1

Gultnis nr.5 uz reduktora varpstas nav redzams..

Pedalu mezgls J-05.00.00

1. Pamatmezgls J-05.01.00

2. Sadales varsts J0O-05.02.00
3. Pedalis | J-05.03.00

4. Pedalis Il  J-05.04.00
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5. Pedalis Il J-05.05.00

6. Zobstiena elements 06.05.001
7. Atspere R253-1,7 06.01.063

8. Atspere J145-4.0 06.01.064

9. Atspere 13-5 06.01.065

10. Slédzis 05.05.003

11. Savienotajs @ 6-1/8" 07.07.031
12. Savienotajs @ 8-1/8" 07.07.032
13. Savienotajs @ 6-1/8" 07.06.502
14. Savienotajs @ 8-1/8" 07.06.503

10

11

14

Sadales varsts J0O-05.02.00

1. Slidnis  JO-05.02.01

2. Priek$eja uzmava J0O-05.02.02
3. Vidéja uzmava J0O-05.02.03

4. Aizmugures uzmava J0O-05.02.05
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5. Korpuss 06.05.005
6. O-gredzens @ 9,7x3,3 03.07.111

Galvenais cilindrs JO-07.01.00

. Priek8¢jais vaks JO-07.01.00/A
. Aizmuguréjais vaks JO-07.01.17
. Cilindrs  JO-07.01.18

. Virzulis  JO-07.01.19

. Virzula stienis  JO-07.01.20

. Uzmava 2230BS 03.08.902

. O-gredzens g 180x5 03.07.185
. O-gredzens g 180x3 03.07.175
. Ogredzens g 18x3 03.07.117

O OoONOOTBEWN-=-

/

10. U-gredzens U1 22x5 03.07.603 w2
Kolonnas cilindrs J-01.04.00

1. Virzula stienis  J-01.04.05
2. Cilindrs  J-01.04.02

3. Uzmava 2230BS 03.08.902
4. AugsSéjais vaks 06.04.024
5. Apaksegjais vaks 06.04.025



6. Virzulis 06.04.023

7. U-gredzens U2 18x30/8 03.07.602
8. O-gredzens g 14x2 03.07.109

9. O-gredzens g 57%3,5 03.07.156
10. O-gredzens ¢ 60%x2 03.07.161

Riepas bortu atspiedéjs JO-07.00.00

1. Atspiedéja lapsta JO-07.02.00
2. Sviras mezgls JO-07.03.00

3. Atspere R252-2 06.01.031

4. Gumijas paliktnis  06.05.010

2

UNI -TROL®

MANUFACTURING PLANT & STORE

hitp.//www.unitrol.com.pl.

UNI - TROL Co. Ltd.

ul . Estrady 56 , 01 - 932 Warsaw , Poland
tel.(+4822) 8179422 or 8349013 or 8349014 int. 117
fax(+4822) 8179422 or 8349013 or 8349014 int. 115
e-mail: office@unitrol.com.pl ; office@unitrol.pl

EQUIPMENT FOR TYRESHOPS

WHEEL BALANCING MACHINES RIM STRAIGHTENING MACHINES TYRE CHANGERS
I

Statistic no. : 008132994 EC VAT no. : PL5270205246

Register no. : KRS 0000111731
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EORI no. : PL527020524600000
Account : for EURO : ALIOR BANK SA for EURO: no. PL 96 2490 0005 0000 4600 4784 6179 (swift code:

ALBPPLPW)

EU Declaration of Conformity

in accordance with directives : 2006/42/EU, 2014/35/EU, 2014/30/EU and 2014/68/EU

We : Uni-trol Co. Ltd.
Ul. Estrady 56
01-932 Warsaw
Poland

declare, under our exclusive responsibility, that the product:
Riepu montazas iekarta
Elektro-mehaniski-pneimatiska iekarta,
Tips: JANKA, JANKA K, JANKA KK

Sérijasnumurs ....................

attieciba uz So deklaraciju, atbilst visam bitiskajam Masinu direktivas prasibam:

— Direktiva 2006/42/EK (masinu drosiba),

kas ir piemérojamas butiskajam prasibam un atbilstoSajam atbilstibas novértéSanas
procediram, ka art batiskajam prasibam no $adam direktivam:

— Direktiva 2014/35/ES (zemspriegums);

— Direktiva 2014/30/ES (elektromagnétiska savietojamiba);

— Direktiva 2014/68/ES (spiediena iekartas).

Saskana ar piemérojamo tiesibu aktu prasibu verifikaciju tika saskanotas
harmonizétas normas un citi normativie dokumenti:

PN-EN I1SO 12100:2012P

Masinu droSiba — Visparigie projektéSanas principi — Riska novértéjums un riska
samazinasana

PN-EN 61000-6-3:2008P

Elektromagnétiska savietojamiba (EMS) — 6-3. dala: Vispargjie standarti — Emisijas
standarts dzivojamai, komercialai un vieglas rdpniecibas videi

PN-EN 61000-6-4:2008P

Elektromagnétiska savietojamiba (EMS) — 6-4. dala: Visparéjie standarti — Emisijas
standarts rlpnieciskai videi

PN-EN I1SO 13857:2010P

Masinu droSiba — Drosibas attalumi, lai nepielautu sasniedzamibu I1dz bistamajam
zonam ar aug$éjam un apakséjam ekstremitatém

PN-EN 349+A1:2010P

Masinu droSiba — Minimalas spraugas, lai novérstu cilvéka kermena dalu saspieSanu

PN-EN 60204-1:2018P

Masinu droSiba — Masinu elektroiekartas — 1. dala: Visparigas prasibas

PN-EN 61293:2000P

Elektroiekartu markéSana ar elektrobaroSanas parametriem — DroSibas prasibas

PN-EN ISO 4414:2011E
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Pneimatiskais Skidruma spéks — Visparigie noteikumi un droSibas prasibas
sisttmam un to komponentiem

PN-EN ISO 11201:2012P

Akustika — Mas&inu un iekartu radrttais troksnis — Emisijas skanas spiediena limena
noteik8ana darba vieta un citas noteiktas pozicijas gandriz briva lauka virs atstarojoSas
virsmas, ar nebatiskam vides korekcijam

PN-EN I1SO 11202:2012P

Akustika — Masinu un iekartu raditais troksnis — Emisijas skanas spiediena [Tmena
noteik8ana darba vieta un citas noteiktas pozicijas, piemerojot aptuvenas vides korekcijas

PN-EN I1SO 4871:2012P

Akustika — MasSinu un iekartu trokSna emisijas vértibu deklaréSana un verifikacija

PN-EN 50419:2008P

Elektrisko un elektronisko iekartu marké8ana saskana ar Direktivas 2002/96/CE
(WEEE) 11. panta 2. punktu

Sis iekartas tehniska dokumentacija, kas minéta Masinu direktivas VII A pielikuma 1.
punkta, atrodas uznémuma Uni-trol Ltd. juridiskaja adresé (ka noradrts iepriek$) un tiks darita
pieejama kompetentajam valsts iestadém vismaz 10 gadus péc pédéjas iekartas vienibas
izgatavo3anas.

Persona, kas atbild par produkta tehniskas dokumentacijas sagatavo$anu un izmainu
ievieSanu taja, ir MSc. Gregory Tworek.

S1 EK Atbilstibas deklaracija tiks glabata produkta raZotaja riciba 10 gadus no dienas,
kad saraZota pédgja vieniba, un bis pieejama tirgus uzraudzibas iestadém verifikacijai.
MSc. Gregory Tworek.

Warsaw, 30.10.2019

Signature
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