Pneimatiska ellas
izsukSanas/savaksSanas ierice

LietoSanas instrukcija
HC-2097

Lai novérstu nopietnus savainojumus, pirms
lietoSanas izlasiet un izprotiet visus bridinajumus
ieklautus Saja instrukcija. Operatoriem ir jaievero
visas drosibas procediiras un instrukcijas
stradajot ar iekartu
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Specifikacija

Funkcija Atstradatas e]las savaksSana no transportlidzekla
parnesumkarbas vai dzingja

Jauda Saspiests gaiss

Gaisa paterins Apméram 200L/min.

Gaisa padeves spiediens 6~8Bar

Ellas evakuacijas spiediens 0.7-1 bar

Vakuuma pakape 0~-1 Bar

Tvertnes ietilpiba 65L

Perspex savacgja kolbas tilpums 9/10L

(praktiskais/kopgjais)

Savacgja piltuves ietilpiba 16L

Augstums

Apmeéram 1355-1635 mm

Darba temperatiira

40 ~ 60 °C (motorellai)

Instrukcijas saglabasana

® Jums bils nepiecieSsama darba droSibas pasakumu instrukcija, montaZzas, ekspluatacijas un apkopes procediiru

instrukcija, detalu saraksts un diagrammas.

® Saglabajiet savu preces pirkuma dokumentu kopa ar o instrukciju.

Uzrakstiet pirkuma rékina numuru pirmas lapas iekSpuse.

Saglabajiet instrukciju un pirkuma rékinu dros$a un sausa vieta turpmakai uzzinai.

Galvenie drosibas noteikumi

,

UZMANIBU!

IZLASIET UN SAPROTIET VISUS SIS INSTRUKCIJAS

NORADIJUMUS. Visu talak noradito instrukciju neievérosana var izraisit

personala traumu riskus un, ipaSuma bojajumus.
SAGLABAJIET SO INSTRUKCIJU

\.

\

J

Drosibas bridinajumi

UZMANIBU: Izmantojot iekartu, vienm@r ir jaievéro galvenie drosibas pasakumi,

lai samazinatu traumu un aprikojuma bojajumu risku.

1. Uzturiet darba zonu tiru. Parblivétas darba vietas var paaugstinat traumatisma riskus darba vieta.



2. leverojiet darba zonas apstaklus. Neizmantojiet ierices, vai elektroinstrumentus mitras, vai slapjas vietas.
Nepaklaujiet aprikojumu nokriSnu iedarbibai. Uzturiet darba zonu labi apgaismotu. Neizmantojiet
elektriski darbinamus instrumentus uzliesmojosu gazu vai Skidrumu klatbiitne.

3. Nepielaujiet bérnu uzturéSanos aprikojuma tuvuma un darba zona. Nelaujiet viniem tuvoties iekartam,
instrumentiem, pagarinatajiem, utt.

4. Aprikojumu, kurs§ netiek izmantots, glabajiet atseviski. Kad instrumenti netiek izmantoti, tie jauzglaba
sausa vieta, lai novérstu to paklauSanu korozijai. Vienmeér noslédziet instrumentus un glabajiet tos
bérniem nepieejama vieta.

5. Izvairieties no nejausas iekartu/instrumentu ieslegSanas. Pirms §liitenes pievienoSanas parliecinieties, vai
saspiesta gaisa padeve ir atslégta, kad to nelietojat.

6. Esiet modri. Sekojiet lidz tam, ko darat, izmantojiet veselo sapratu. Neizmantojiet nevienu instrumentu,
aprikojumu un tml., kad esat parlieku noguris.

7. Parbaudiet, vai aprikojumam nav bojatas dalas. Pirms jebkura instrumenta lietoSanas riipigi japarbauda
jebkura dala, kas Skiet bojata, lai noteiktu, vai ta darbosies pareizi un pildis paredzéto funkciju.
Parbaudiet kustigo dalu drosSibu un fiksaciju, parbaudiet visas bojatas detalas vai montazas armatiiru, ka
ar1 jebkurus citus faktorus, kas var ietekmeét aprikojuma pareizu darbibu. Visas bojatas dalas ir pareizi
jasaremonte, vai janomaina kvalificetam tehnikim. Neizmantojiet instrumentu, ja kada vadibas ierice,
sledzis, utt. nedarbojas pareizi.

8. Rezerves dalas un piederumi. Veicot aprikojuma apkopi, izmantojiet tikai identiskas rezerves dalas.
Jebkuru citu dalu izmanto$ana anulés iekartas garantiju. Izmantojiet tikai piederumus, kas paredzéti
lietoSanai ar So iekartu.

9. Nedarbiniet aprikojumu, ja esat alkohola, vai narkotiku reibuma. Ja lietojat recepSu zales, izlasiet
bridinajuma etiketes, lai noteiktu, vai zalu lietoSanas laika var tikt traucéti jusu sprieSanas sp&jas, vai
refleksi. Ja rodas $aubas, nedarbiniet aprikojumu.

10. Apkope. Jiisu drosibai, regularas apkopes ir javeic kvalificétam tehnikim.

Piezime: $is iekartas veiktsp€ja var atSkirties atkariba no gaisa spiediena un kompresora jaudas izmainam.

Specifiski drosibas noteikumi

1. Sis aprikojums ir paredzéts kvalificétam personalam. To drikst lietot tikai péc tam, kad esat izlasijis un sapratis
drosibas bridinajumus un darbibas procediiras $aja lietoSanas pamaciba.

2. 1. Nesmekgjiet §1 aprikojuma tuvuma.
3. 2. Lietojiet to labi védinama vieta.

4. 3. Kad no iekartas vai Slitenem tiek konstat€tas nopliides, nekavgjoties izsledziet saspiesta gaisa padevi un
noversiet noplades.

5. 4. Neparsniedziet ieteicamo darba gaisa spiedienu. Tas var sabojat aprikojumu.

o

5. Ugunsgreka gadijuma tuvuma turiet ABC tipa ugunsdzésamo aparatu.
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7. Vienmer pasargajiet adu un acis no saskares ar ellu un skidinatajiem.

8. Neiedarbiniet automasinas dzingju ellas izsiik$anas, vai nolieSanas laika. Pretgja gadijuma tiks sabojatas ellas
ekstrakcijas zondes un var tikt ievainoti cilveki.

9. Esiet piesardzigi attieciba uz ellu, kas tiek izvadita no transportlidzekla, jo ellas temperatiira ir augsta, parasti
no 40 Iidz 60 °C.

10. Izstradata ella ir pareizi jautilize, vai japarstrada. Liudzu, sazinieties ar vietgjo skidro atkritumu parstrades
iestadi, lai ieglitu informaciju par tas pareizu utilizaciju.

11. Tekartu var izmantot kopa ar citam mehaniskam motorellam, smérvielam, ka arT pagaidu uzglabasSanai, tacu
bremzu skidrums, benzins, dizeldegviela un citi skidrumi satur metanolu un ketonus, kas ir viegli uzliesmojosi,
tapéc ir stingri aizliegts $adus Skidrumus izmantot kopa ar So iekartu.

Uzmanibu

1. Ludzu, riupigi izlasiet So rokasgramatu un pilniba izprotiet to pirms lietoSanas.

2. Lai izvairtos no gumijas detalu paragras novecosanas, nepaklaujiet iekartu saules stariem; nenovietojiet iekartu
mitra vieta, ta jauzglaba sausa vieta ar labu ventilaciju. Pateicoties daudzajam funkcijam, iekarta ir aprikota ar
daudziem piederumiem, tadel ta ir jakopj specialam tehnikim.

3. Siiekarta ir riipigi parbaudita pirms piegades no miisu riipnicas, tadu operatoram ir jaievéro miisu ekspluatacijas
noteikumi. Ladzu, nem&giniet to izjaukt un salabot pats, ja rodas kadi defekti, lidzu, sazinieties ar viet&ju
tirdzniecibas parstavi, vai iekartas razotaju.

4. Pec lietoSanas vienmér atsleédziet iekartu no saspiesta gaisa padeves un novietojiet visas caurules to sakotngja
vieta.

5. Gaisa iepludes nepieciesamo spiedienu nelaidiet zemak par min. Neparsniedziet maks.pielaujamo saspiesta gaisa
iepliides spiedienu.

6. Nekvalificetam vai neautoriz€tam personam nav pielaujamas darbibas ar iekartu. Pretgja gadijuma garantijas
saistibas tiks anulétas.

7. Jajums ir kadi jautajumi par iekartu, ltidzu, sazinieties ar miisu vietgjiem tirdzniecibas parstavjiem.

8. Gaisa padeves un ellas izsikSanas darbibas uzsaksanai jabtt aizvertam atbilstoSam lodveida varstam.

Transportesana un izpakoSana

Izpakojot, parbaudiet, vai komplekta ir ieklautas visas detalas. Skatiet sadalu MontaZa un montazas
rasejumu, ka ar1 detalu sarakstu STs instrukcijas beigas.

Par iepakota produkta transportéSanu skatiet talak attela 0

Kad produkts ir izsainots, parbaudiet, vai ir pielikta klat instrukcija, vai komplektacija ir pilniga un vai iekartai nav

redzamas bojatas dalas. Ja kadas dalas trikst, vai ir bojatas, liidzu, sazinieties ar



vietéjo tirdzniecibas parstavi péc iespéjas atrak. Iznemiet
iepakojumu saturu un novietojiet tos b&rniem un/vai
dzivniekiem nepieejama uzglabasanas vieta.

Iepakojuma jiis atradisiet:

a) Viena ellas tvertne/rezervuars

ATT.0

b) Viena mérkolba/cilindrs

€) Viena ellas savakSanas piltuve
d) Viens piltuves siets

e) Sgab zondes ar uzmavam

f)  Lietotaja instrukcija

Funkcijas

Sada veida mérisanas stikla kolba tiek izgatavota ka spradziendroSs aprikojums, kas var efektivi aizsargat

iekartu un operatora drosibu ar ekskluzivu patentu, tapéc kolbas auzvieto$ana ar neoriginalu nav atlauta.

Montazas noradijumi

Meérkolbas uzstadiSana (ATT.1)

1. Skatiet ka noradits 1. att., nostipriniet mérkolbu pie ellas
tvertnes pamatnes ar nolaiSanas lodveida varsta rokturi
perpendikulari iekartai.

2. Pievelciet to ar ieks€jo seSstiira skruvi.

Ellas piltuve (ATT.2)

1. Atveriet kartona kasti, lai iznemtu ellas piltuvi, un parbaudiet,

vai tai nav bojajumu. Ja tadi ir, ludzu, nekavgjoties sazinieties

ar vietgjo tirdzniecibas parstavi.
2. Izvelciet pacelSanas cauruli un uzstadiet ellas piltuvi uz pacel$anas caurules.
3. Iznemiet mérkolbu, pievienojiet to ellas tvertnei ar lodveida varsta rokturi vertikala stavokli.

4. Piestipriniet mérkolbu pareizaja virziena ar iek§g€ja sessttira skruvi.



5. Parliecinieties, vai pacelSanas caurule ir

perpendikulara iekartai.

Ekspluatacijas noradijumi

Ellas savakSana (ATT.3)

1. Paceliet transportlidzekli uz pac€laja, pec

tam novietojiet ellas savacgju vieta, kas

atrodas tieSi zem dzingja ellas

nopludinasanas korka.

2. Atveriet ventili zem ellas piltuves un
atskruivgjiet motora ellas nopludinasanas

korki.

3. Péc tam ella no piltuves tiks nopludinata ellas tvertné.

4. Pieskriivgjiet transportlidzekla ellas iztukSosanas korki.
Vakuuma generacija
Darba Gaisa spiediens: 87~116PSI /6~8 bar

Gaisa paterins: aptuveni 200L/min.

Vakuuma generacija tikai stikla mérkolba (ATT.7)

Aizgrieziet ciet ventili 3 uz iekartas un nosticgja varstu 6 (piestipriniet pie nostiksanas slitened).

Pievienojiet iekartai saspiesto gaisu pie savienojuma 1.

Pakapeniski atveriet gaisa iepludes varstu (kurs jauzstada lietotajam paSam), lai raditu vakuumu.

M w0 Do

Kad raditajs sasniedz maksimalo vértibu uz vakuuma méritaja 2, noslédziet gaisa iepliides varstu (paredz&tais
vakuuma radi$anas laiks parasti aiznem 20-30 sekundes, ja nepiecieSama nepartraukta izsiikSana, atstajiet gais
padevi atvértu).

5. Tagad iekarta ir gatava ellas izslikSanai.

Vakuuma generacija gan stikla mérkolba, gan tvertné

1. Pirms izstkSanas aizveriet visus varstus.

2. Pievienojiet saspiesto gaisu iekartai savienojumam 1.

3. Atveriet lodveida varstu 3 .

4. Pakapeniski atveriet gaisa ieplides varstu (kuru uzstada pats lietotajs), lai raditu vakuumu.
5

Kad raditajs sasniedz maksimalo vertibu uz vakuuma méritaja 2, noslédziet gaisa ieplides varstu (paredz&tais
vakuuma radiSanas laiks parasti aiznem 4-5 mindies, ja nepiecieSama nepartraukta izstikSana, atstajiet gais padevi

8



atvertu).

6. Tagad iekarta ir gatava ellas izstikSanai.



Padomi
1. levérojiet, ka pakapeniska un Iéna gaisa iepliides varsta atvérSana, samazina saspiesta gaisa patérinu un

palielina vakuuma radiSanas atrumu.

2. Vakuuma radiSanas gan stikla mérkolba, gan ellas tvertné priekSrociba ir ellas izsiikné$anas atruma

palielinasanas.

3. [Ipasi gadijuma, ja ellas izsiikSana biitu javeic bez tuvuma eso$a kompresora, ieteicams veikt vakuuma
generaciju gan mérkolba, gan vienlaikus ellas savacéja tvertné, kas palidzes veikt ellas izsiik§anu ilgaku

laiku. Ball Valve Sleeve

Extraction/Ejection
Pipe

Extraction
Probes

Ellas izsakSana

1. P&c vakuuma generacijas izvélieties piemérotu zondi (kuras diametrs ir liclakais, kadu var ievietot dzingja) un
ciesi pievienojiet to nosiikSanas caurules savienojumam.

levietojiet zondes galu motora dzingja, ellas [imena mérstiena vieta.

Atveriet lodveida varstu 6 .

Ja atstradata ella tiek ievilkta tikai stikla m&rkolba, liidzu, parliecinieties, vai lodveida varsts 3 ir aizverts.

Ja atstradata ella tiek nopludinata ellas tvertng caur stikla mérkolbu, liidzu, attiecigi atveriet lodveida varstu 3.

Uzmanibu: arT ellas tvertné pirms ellas izstikSanas darbibas ir jabut vakuumam.

2.
3.
4.
5.
6.
7.

P&c ellas izsiikSanas pabeigSanas aizveriet nostikSanas caurules lodveida varstu 6.

ATT.7

Piezime: Pirms ellas izsiikSanas tai jabiit uzsilditai ldz 60°C temperatirai. Liidzu, neparsniedziet 60°C ellas

temperatiru. Lidzu, esiet uzmanigi saskarsme ar ellu, lai izvairitos no applaucesanas.

Ellas nolaiSana no meérkolbas

W=

Ellas nopludinasana no stikla mérkolbas apakséja tvertné

1. Kad ellas Iimenis sasniedzis mérkolbas “STOP” bridinajuma Itniju, lidzu, iztukSojiet cilindru nopludinot ellu no
10



ta.
Vispirms atveriet varstu 7.

Atveriet lodveida varstu 3, vienlaikus atveriet mazo lodveida varstu 6 no §litenes, lai nolaistu spiedienu no
mérkolbas un nolaistu ellu apaksgja tvertne.

11



P&c ellas nopludinasanas aizveriet varstus 3 un 6.

Vairak par ellas nolaiSanu no mérkolbas

1. Atveriet varstu 3, ja tvertn€ bija vakuums, un tad ella no mérkolbas atri parplidis uz tvertni.
2. Jatvertn€ nav vakuuma, atveriet lodveida varstu 7 un 6, lai atvieglotu ellas parplisanu uz tvertni.
3. Pec ellas nopludinasanas pabeigsanas aizveriet varstu 3 un lodveida varstu 6.

V=

Turpmak atkartojiet iepriek§ ming&tas darbibas, lai nolaistu e]lu no mérkolbas, pirms taja esosa ella sasniedz
“STOP” limeni uz mérkolbas uzlimes.)

Padomi

Atstradatas ellas nopludinasana no caurspidigas stikla merkolbas tvertné notiks atrak, ja vakuums tiks radits

gan stikla mérkolba, gan apakséja ellas tvertne.

Tvertnes iztukSoSana

Ja ella ir uzkrajusies tvertn€ gandriz pilna liment (skatiet ellas Itmena stiklinu), jums ir jaizlej ella argja atkritumu

tvertn€ un janodod to atbilstosi viet€jam pasvaldibas prasiba.

1. Aizveriet visus varstus.

2. Panemiet nopludinasanas caurules uzgali un ievietojiet to arja savaksanas tvertne.

3. Pievienojiet gaisa kompresoru gaisa iepliides savienojumam 4.

4. Atveriet varstu 5, lai izvaditu e]lu.

5. Pakapeniski atveriet mazo lodveida varstu 4, palielinot tvertn€ spiedienu, izsl€dziet gaisa kompresoru, kad
spiediens sasniedz nepiecieSamo vertibu. (DroSibas varsts automatiski izlaidis spiedienu, kad tvertnes spiediens
sasniegs 1,0 bar/14PSI, nekavgjoties aizveriet mazo lodveida varstu 4, lai atri samazinatos spiediens tvertné zem
1,0 bar/14PSI, pretgja gadijuma tas var izraisit nopietnus incidentus).

6. P&c tvertnes iztukSoSanas atslédziet gaisa padevi, nolaidiet spiedienu tvertn€ un aizveriet visus varstus.

UZMANIBU!!!

1. Lodveida varstam 3 (8. att.) ir jabiit aizvertam, lai noverstu gaisa iekluiSanu, kas var sabojat caurspidigu

meérstiklu.

2. Ludzu, uzmaniet izlaiSanas Sliitenes uzgali, lai izvairitos no ellas izSlakstiSanas, acu

savainojumiem un drébju netiribas.

3. Pirms nolaiSanas/izsiik§anas caurules atvieno$anas ar atro savienojumu, parliecinieties, ka

tvertné nav spiediena. Pretéja gadijuma ella tiks izspiesta arpuse.

12



Drosibas ierice

1.

2.

Drosibas varsts nostradas, ja ellas izmeSanas laika spiediens parsniegs 1 bar.

Kolbas aug§pusg ir piestiprinata drosibas ierice, kas pasarga kolbu no eksplozijas, kamer saspiestais gaiss

ieklust ta iekSpuse.

Klumes un to risinajumi

1. Vakuuma meritajs nedarbojas
® Parbaudiet gaisa spiedienu: standarta gaisa spiedienam caur "gaisa iepliides varstu" jabiit starp 6 un 8§ bar
®  Gaisa paterin$ ir aptuveni 200L/min.
® Parliecinieties, vai visi varsti atrodas pareizajas pozicijas.
®  Parbaudiet vakuumu tvertné un savienojumu blivumu.
2. Vakuuma meritajs rada vakuumu, bet iekarta nedarbojas un ella netiek uzsuikta
® Parbaudiet nostksanas §liitenes un zondes blivéjumu.
®  Atstradatas ellas temperatiira ir parak zema (ellas temperatiirai ir jabtt no 40 Iidz 60 °C.)
® [zsiicamas ellas blivums ir parak augsts, no ka ir jaizvairas.
® Parliecinieties, vai nosiikSanas caurule ir atvérta.
® Parliecinieties, ka nostikSanas caurule nav aizsprostota un zonde nepieskaras tvertnes dibenam.

® Parliecinieties, vai trok$na slapetajs nav noblokets.

Parbaude, Apkope un tiriSana

1.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet iekartas vispargjo stavokli. Parbaudiet, vai nav valigas skriives, vai nav
gaisa un ellas nopliides, kustigo dalu neatbilstiba, vai saspieSana, saplaisajusas vai salauztas dalas un citi
apstakli, kas var ietekm@t tas drosu darbibu. Ja rodas neparasts troksnis vai vibracijas, pirms turpmakas
lietosanas lieciet to novérst. Neizmantojiet bojatu aprikojumu.

Periodiski parbaudiet visu §litenu, varstu, uzgrieznu, skriivju un savienojumu hermétiskumu.

Ja lietojat iekartu ilgaku laiku, liidzu, parbaudiet, vai adapteru O-gredzenu blivéjumos nav nopliides.

13



4.
5.
6.

Tvertnes korozijas gadijuma atstradato ellu nepiecieSams izstikn€t p&c iespgjas atrak.
Uzglabajiet iekartu tira un sausa vieta.

Visas apkopes un remonta darbi javeic tikai kvalificétam tehnikim.

14
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Detalizacijas raséjums

20HC-0101

JZ03067017152

2097 tvertne

20HC-0201

FJ07001005018

5" ritenting

21HC-0202

FJ04001003712

sprostgredzens

20HC-0301

FJ07003005039

3" universalais ritenis

21HC-0302

FJ04008004445

uzgrieznis

32HC-0303

FJ04002003811

blive

32HC-0401

JZ03067017227

¢uguna likums 90

32HC-0402

EQ02010002864

droselvarsts

20HC-0501

JZ06067020740

ITmena caurule

20HC-0502

EQ11005003350

savienotajs

32HC-0601

EQ02001002791

drosibas varsts

32HC-0801

EQ12001003413

gaisa savienojums

32HC-0802

EQ08004003111

savienotajs

32HC-1703

EQ02010002871

mazais lodveida varsts

32HC-1308

FJ08001005139

blivgredzens

32HC-1901

JZ09067025661

instrumentu nodalfjums

21HC-1902

FJ04006004094

skriive

32HC-1903

FJ04008004513

uzgrieznis

21HC-2003

FJ04009004666

skriive

21HC-2801

JZ03067017151

rokturis

21HC-3802

FJ04002003891

blive

21HC-3901

FJ04004003983

korkis

20HC-0201

21HC-0202 \67 ‘

20HC-0101 —___|

21HC-2801

21HC-1902
&,p»

~Q®~ 325C-1903
21HC-3802

32HC-1901

32HC-0601

\  32HC-

32HC-0802
"o

32HC-1903
el

Q 21HC-1902

21HC-3802

2HC-1703
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32HC-0801

32HC-1

32HC-1102
1103-1 ; i

107

R

32HC-1101

501-1

2IHC-1302 —

el
B =
£ 0
(®) o
= 3
S =
:&_v}

20HC-1701

501-512-2 JZ06067046511 | kolbas vakuumetra
komplekts

32HC-0801 EQ12001003413 | gaisa savienojums

32HC-1101 | JZ09067025699 | Skriive

32HC-1107 FJ08001005080 | blivgredzens

32HC-1102 | JZ09067025714 | vakuuma generators

1103-1 JZ06067046510 | klusinatdjs

501-1 JZ09067046173 | pretspradziena vacin$

502 | FJ08001005220 | blivgredzens

503-1 JZ02073048258 | pretvarsts

504a JZ09067046174 | pretspradziena vaks

504b JZ09067046172 | Pretspradziena korpuss

20HC-1501 | EQ05003002995 | vakuuma méritajs

505 FJ08001005122 | blivgredzens

506-1 FJ08001005175 | blivgredzens

507 JZ09067025670 | pretspradziena pamatne

508 FJ08001005326 | blivgredzens

509 JZ09067025683 | savienojosais stienis

0801-509-2 pretspradziena varsta
komplekts

510-1 JZ02073014861 | modularais cilindrs

21HC-1302 | JZ02073014736 | absorbgjosa ellas caurule

511-1 FJ08008005415 | blivgredzens

512-1 JZ09067025728 | kolbas pamatne

32HC-1006 | JZ09067025746 | rokas svira

32HC-1007 FJ04008004484 | uzgrieznis

21HC-1304 EQ08004003109 | savienotajs

32HC-4901 EQ02010002859 | lodveida varsts

32HC-5001 | FJ04006004160 | skriive

20HC-1701 | JZ02073014859 | ellas izsiik$anas §litene

32HC-1702 | JZ09067025663 | ellas izpludes uzgalis

32HC-1703 EQ02010002871 | G1/4 mazais lodveida
varsts

32HC-1704 | FJ08001005338 | blivgredzens

20HC-2703 | JZ09067025676 | rokturis

20-512 JZ06067020742 | ellas izstik$anas §lutene ar

uzgali
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32HC-2201 | JZ09067025666 | zondes uzmava 20HC-1801 | JZ02073014829 | Ellas izpludes caurule
32HC-2202 | JZ09067025659 | ellas korkis 21HC-1802 | JZ03067017154 | Ellas izpludes uzgalis
20HC-2301 | JZ06067020690 | ellas izstik§anas zonde (¢7 % 1000 20HC-1803 | 1709067025676 | rokturis
PA)
20HC-2302 | JZ06067020688 | ellas izsiikianas zonde (¢5 x 700 1801-1803 | JZ06067020744 Ellasl_izplﬁdes Sjutene ar
PA) uzgali
20HC-2303 | JZ06067020689 | ellas izsiik§anas zonde (@6 x 700
PA) 1801-1803
20HC-2304 | JZ06067020691 ellas izstikSanas zonde ((|)8 X 700 21HC-1802
PA)
2301-2304 | JZ06067048708 | ellas izsik3anas zonde
20HC-1803
20HC-1801 —
r 20HC-2301 _I L]
| I 1308-5001
| 20HC-2304 | HERA0
| |
| |
| 20HC-2302 |
1 20HC-2303 |
| | i
i | 21HC-3804
i [2301-2304 ’
——— A | | 3omc-1308
32HC-5001
— 32HC-4902
-
32HC-1308 | FJ0B001005139 | blivgredzens
ABHC2M 20HC-2101 | JZ09067025577 | fiksgjosa pamatne
] || 20HC-2102 | FJ0B001005191 | blivgredzens
—
20HC-2105 |JZ03067017155 | pacelama caurule
32HC-2202
ﬂ 20HC-2107 | FJ01003003507 | skriive
32HC-2109 | FJ04006004085 | skriive
32HC-2109 —_ | 21HC-2502 |JZ09067025662 | sietin$ (plastmasas)
20HC2102~ T ®
- \29 32HC-4902 | EQ02010002882 | lodveida varsts
-—J
- 32HC-5001 | FJ04006004160 | skriive
1308-5001 pacelamas caurules montazas
20HC-2107  20HC-2101 piederumi
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